Detail K2

destrukce zhlavi plné vazby

nahrada destruované ¢asti
spodni vaznice protezou, spoj lepeny
rovny plat s podkosenymi ely

STOJATY ROVNY PLAT PROTICHUDNE

SERIZNUTY (ROVNY PLAT S PODKOSENYMI CELY)

UPOZORNEN:: ] ] ]
UVEDENE DIMENZE STAVEBNICH VRUTU JSOU POUZE ORIENTACNI!!!

1000(min.800)

stavebni vruty 4x140/84
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N O zgrave laté quou zachovany
predpoklad nahrady konstrukéni _ ) 4 predpoklad nahrady 30% plochy
laté 50/120 mm, dl.cca 0.85m - 50ks, véetné spojl O /r/ demontazZ lati a bednéni okapu
’\L/b A \_1 80/230 demontaz klempifskych prvk(

stavebni vruty 8x120/84, stidavé -\ < = QXK

podhled plidni vestavby
omitka na rakos, prkna
oprava neni pfedmétem zakézky

konstrukéni fezivo
pudni vestavby ohledatelné prvky

bez poruch
stavebni vruty 8x160/84 140-160/160, lepenou protezou dI. 1.35m
stfidavé stojaty rovny plat protichlidné sefiznuty

nahrada odehnilé ¢asti vzpéry
180/230, lepenou protezou dl. 1.25m  190/180
stojaty rovny plat protich(idné sefiznuty

predpoklad stavu tramu —
bez poruch !
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nahrada odehnilé ¢asti krokve —
130-160/180, lepenou protezou dI. 1.35m

Vazny tram 200/220, ndhrada véetnd spoji
dl. cca 2.4m(nutno ovéfit !)

— pozednice, sanace , viz K5
180/110

nahrada odehnilé Casti tramu ‘
190/180mm, spoj lepeny

stojaty rovny plat protichlidné sefiznuty ) cca 2400 )

K lepeni nutno pouzit lepidlo o vy38i pevnosti nez je pevnost dfeva ve smyku a v pfi€ném tahu
(napf. polyuretanové s pevnosti ve smyku min.10MPa). Lepidlo musi byt aplikovano

na dievo o vihkosti do 15% pfi teploté nad 16 st.C. Spara musi byt kontaktni.

Spoje musi byt zajistény po dobu lepeni svérnym tlakem. Spojované prvky musi byt

fadné opracovany , max. nerovnost 0.2mm.

SLOUZI PRO POLOZKY VE VYKAZU VYMER. ) ]

V PRIPADE REALIZACE VARIANTY SE STABILIZACI LEPENYCH SPOJU

STAVEBNIMI VRUTY , BUDE TYP A DIMENZE UPRESNENA VYPOCTEM

NA KONKRETNI DRUH VRUTU A JEHO STATICKYCH VLASTNOSTI DANYCH VYROBCEM.

POZNAMKA:
Pri provadéni sanacnich praci v misté uzlabi, nutno uvazovat i s fezivem pro vyrovnani nerovnosti stavajiciho krovu,

konstrukéni fezivo vyrobit z hranolll 100x80mm

Pred zapocetim vyroby jednotlivych prvka protéz a nahrad v krovu nutno oméfit skutec¢né rozméry a délky prvku
na konkrétnim misté vzhledem k historické nerovnosti konstrukci krovu

Nové fezivo bude presné licovat s plvodnim prvkem a bude mit ruéné opracovany

povrch (tesany nebo hoblovany)
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